ENERGIATEHOKKUUS
JA KIERRATYS

- Suomen panimoiden ylpeys




Panimo- ja virvoitusjuomateollisuusliitto on olutta, siideria

ja long drink -juomia seka virvoitusjuomia ja kivennadisvesia

valmistavan kotimaisen panimoteollisuuden edunvalvoja

Panimoilla on pitkat perinteet suomalaisessa kulttuu-
rissa ja ala onkin yksi maamme vanhimpia teollisuuden
aloja. Panimot valmistavat oluen lisaksi monipuolisesti
erilaisia juomia. Nykyaan noin puolet panimoiden
valmistamista juomista on alkoholittomia.

Panimoala on merkittava tyollistaja Suomessa. Pani-
mot tydllistavat suoraan noin 2 000 henkilda ja koko
arvoketjussa pellolta pulloon noin 24 000 henkilda.

Ala on kireasti saannelty ja verotettu. Alkoholiverotus
on Euroopan ankarin. Lisaksi alkoholittomista juomista
maksetaan virvoitusjuomaveroa ja kaikista juomista
maksetaan pakkausveroa paitsi, jos pakkaukset
kuuluvat pantilliseen kierratysjarjestelmaan.

Panimo- ja virvoitusjuomateollisuusliiton jasenyrityk-
set ovat vuosia tehneet t6itd paremman ympariston
puolesta. Panimot ovat olleet edelldkavijoita kierra-
tysjarjestelman luomisessa. Liiton jasenyritykset ovat
sitoutuneet kestavan kehityksen periaatteeseen ja
noudattavat alan yhteista ymparistdpolitiikkaa. Se
edellyttaa ekologisten ja eettisten seikkojen
huomioimista kaikissa alan toiminnoissa.
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PANIMOTEOLLISUUS KANTAA VASTUUNSA YMPARISTOSTA

Panimoteollisuus on jo vuosia kiinnittényt erityis-
ta huomiota ymparist6a sadstdvien toimintata-
pojen kehittamiseen seka energiatehokkuuteen.
Suomen panimo- ja virvoitusjuomateollisuudessa
ympadristéystavallisyys on alan kansainvalista
huipputasoa.

Panimoissa suunnitellaan prosesseja lahtokohtaisesti
ymparistonakokulmat huomioiden. Prosesseja kehit-
tamalla ja laitteita uudistamalla on saatu laskemaan
olennaisesti seka veden etta energian kulutusta ja
vahennettya jatteiden syntymista.

Panimo- ja virvoitusjuomateollisuusliitto on seurannut
useiden vuosien ajan panimoiden energiankulutusta,
materiaalien kiertoa ja jatteiden muodostumista. Liiton
koostaman ymparistétaseen mukaan ymparistokuor-
mitus on laskenut selvasti kaikilla mittareilla 2000-Iu-
vun alusta.

Yhden juomalitran valmistamiseen kuluu enaa 2,3
litraa vetta, kun vuonna 2000 luku oli viela 4,0 litraa.
Energiankulutusta on pystytty vahentamaan merkit-
tavasti, kun energiaa otetaan talteen tuotantoproses-
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panimoliitto.fi/vastuullisuus/ymparisto

seissa entista tehokkaammin. Lampo- ja sahkdener-
gian kulutus yhteensa on vahentynyt yli 40 prosenttia
2000-luvun alkuun verrattuna.

Jatettd on saatu vahennettyd muun muassa kierratta-
malla materiaaleja ja kayttamalla uudelleen tuotannon
sivutuotteita kuten oluen tuotannosta syntyvia maskia
ja hiivaa. Olennaisessa roolissa jatteiden vahentami-
sessa on myos juomapakkausten kierratysjarjestelma,
joka on Suomessa yksi maailman parhaimmista.
Muihin pakkauksiin verrattuna pantilliset juoma-
pakkaukset ovat kierratyksen edellakavijoita.
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JUOMAPAKKAUSTEN KIERRATYS MAAILMAN HUIPPUA

Suomalainen juomapakkausten kierratysjarjestel- huomioida eri toimijoiden erilaiset lahtékohdat, kuten
ma on erinomainen esimerkki kiertotaloudesta. jo erinomaisesti toimivat kierratysjarjestelmat ja sallia
Suurin osa juomapakkauksista saadusta materiaa- erilaisia tapoja paasta yhteisiin tavoitteisiin.

lista palaa kdytto6n uusina juomapakkauksina.

Keratty materiaali sopii my6s monen muun pakka-

uksen raaka-aineeksi. Kierratys sadstaa merkitta-

vasti luonnonvaroja ja energiaa.

Pantillisella palautusjarjestelmallad keratdan alumiinitolk-
keja seka muovi- ja lasipulloja. Suomalaiset ovat ahkeria
kierrattajia. Pantillisten juomapakkausten kierratys on
Suomessa maailman huippuluokkaa. Vuosittain pulloja
ja tolkkeja palautetaan yli 2 miljardia kappaletta, joista
yli 90 % palautuu kiertoon.

Panimot ja kauppa ovat yhdessa kehittaneet suomalai-

sesta palautusjarjestelmasta maailmanlaajuisesti yhden
tehokkaimmista. Kierratysjarjestelmaa hallinoi Suomen
Palautuspakkaus eli Palpa. Palautuksesta on tehty help-
poa, silla pakkaukset voi palauttaa vaikka lahikauppaan.

Tulevaisuudessa, kun EU-tasolla halutaan vahentaa
pakkausjatetta ja uudistaa kierratysta, olisi tarkeaa

PALPA

2 miljardia
ymparistotekoa
vuodessa



PANIMOT OVAT SITOUTUNEET

ILMASTOTAVOITTEISIIN

e Panimot ovat tehneet toitd ymparistdasioiden
eteen jo vuosia ja kaikissa panimoissa tydskennel-
l&an ilmastovaikutusten pienentamiseksi ohrapel-
lolta pullonpalautukseen saakka.

e Materiaalien kulutusta vahennetaan kehittamalla
pakkauksia ja kayttamalla entista enemman kier-
ratysmateriaaleja. Pakkaukset suunnitellaan alusta
alkaen kierratettaviksi.

e Vastuullisuus huomioidaan myds raaka-aineiden
hankinnassa, ja ilmastonmuutoksen hillitsemiseksi
juomien valmistukseen kaytetdan mahdollisimman
paljon uusiutuvaa energiaa fossiilisten energialah-
teiden sijaan.

e Panimot tydskentelevat padstodjen vahentamiseksi
myos juomien kuljetuksissa aina niiden viilennyk-
seen asti.

e Jokaisella panimolla on omia yhtitkohtaisia toi-
mia kestavan kehityksen eteen ja hiilineutraalius on
olennainen toimintaa ohjaava tekija.

Panimoyhti6 Sinebrychoff valmistaa juomansa 100 % uusiutu-
valla energialla ja juomanvalmistus on hiilineutraalia. Sinebry-
choff on sitoutunut tieteeseen perustuviin ilmastotavoitteisiin
osana Carlsberg-konsernia, jotta ilmastonmuutos saadaan ra-
joitetuksi 1,5 asteeseen. Yksi tarkeimmista tavoitteista kestavan
kehityksen ohjelmassa on ollut panimon hiilineutraali tuotanto
vuoteen 2023 mennessa. Tavoite saavutettiin yhdeksan vuotta
etuajassa vuonna 2021. Jatkossa painopiste keskittyy yha enem-
man arvoketjun hiilijalanjaljen pienentamiseen.

Hartwall on kehittanyt paikalliselle kiertotaloudelle perustu-
van ratkaisun, jonka ansiosta juomat Lahdessa valmistetaan
hiilineutraalisti. Hartwallin ja Lahti Energian biokaasulaitos
tuottaa energiaa oluen panemisesta ylijaavasta maskista, joka
kiertaa aina ohrapellon ravinteeksi asti ja takaisin olutkatti-
laan. Hartwall on sitoutunut tieteeseen perustuviin ilmastota-
voitteisiin, ja panimon tavoitteena on puolittaa koko arvoket-
jun paastot vuoteen 2030 mennessa.

Olvi on tehnyt pitkdjanteista ymparistotyota ja sen ansiosta
tehtaan oma toiminta on hiilineutraalia. Perustana on uusiu-
tuva sahko seka lahialueen uusiutuvia sivuvirtoja kayttava
energiantuotanto. lImastotydssa keskitytaankin jatkossa arvo-
ketjun paastdjen vahentamiseen yhdessa tavarantoimittajien
kanssa. Olvi on myds sitoutunut tieteeseen perustuviin ilmas-
topaastotavoitteisiin ja raportoi tydsta CDP:n ilmastopaasto-
raportoinnissa. Luonnon monimuotoisuuden edistaminen ja
kestava vedenkayttd ovat myds tarkeita teemoja ja osaltaan
hillitsevat ilmastonmuutoksen vaikutuksia.

Viking Malt tunnetaan yhtena maailman johtavista mallastamoista. Myymme tuotteitamme maailman-

laajuisesti niin tislaamo- kuin panimoteollisuudelle.

Maltaamme valmistetaan paikallisesti viljellysta ohrasta, vehnasta, rukiista, kaurasta ja nykyaan jopa

harkapavusta — paatyen lopulta juomiin nautittaviksi.

Rohkaisemalla uudistavan viljelyn kaytantoihin, parantamalla mallastusprosessin energia- ja vesite-

hokkuutta, vahentamalla kasvihuonepaastoja ja panostamalla innovointiin, lisaamme kestavyytta

lapi koko arvoketjun pellolta lasiin.
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Viking Malt Oy
Niemenkatu 18, 15141 Lahti
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